IWELD

HASZNALATI UTASITAS

NORED EYE 3,
NORED EYE 3 BLACKBASE

Automatikusan elsotétedd LCD hegesztd fejpaijzs

-

TRUE COLOR

Figyelem!

KérjUk a fejpajzs haszndlata elétt olvassa el és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat! KOlons-
sen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds mikddés-
re utald informdcidkat!



1. Haszndlat elotti teendok

A NORED EYE 3 automata hegeszté fejpajzs haszndlatra kész dllapotban kerdl forgal-
mazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedillitani a fejkosdr fejodntjait a megfe-
lelé méretre, illetve kivdlasztani megfeleld elsdtétedési fokozatot az aktudlis hegesztési
feladathoz.

Ellendrizze az elsé véddblencse tisztasdgdt, hogy az azon 1évé szennyezddés ne akadd-
lyozza az érzékeldk mUkddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlencse, tavolitsa
el réla az esetlegesen rajta lévé csomagoldsi folia!

Kérjuk, ellendrizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tékéletesen a helyén van-e
és annak régzitése is megfeleld!

A védbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elétt féleg erds kar-
coldsokat, repedéseket keresve! Ha ilyet taldl, cserélie ki a hibds elemet és csak utdna
dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kéros hegeszté sugdrzds
bejuthatnal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedést az dbrdan taldlhatd szabdlyzd gomb és az aldbbi
tabldzat segitségévell Kérjik, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez
csak ajanlds! Ha eddig sdtétebb bedllitdst, vagy véddivegeket haszndlt, akkor elébb
sotétebbre dllitsa, majd fokozatosan prébdija vildgosablbra dllitani, ha nem lenne ele-
gendd fény a munkafolyamathoz.

Végul igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kdzelebb kerdljon arcdhoz, és minél lejiebb kerdljon a maximdlis védelem érdekében.
A paijzs dlldsszdgét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrogzité anydkat hizza meg kézzel.

2. A megfeleld elsotétités kivalasztasa.

Az elsdtétedést a szabdlyozd gombbal bdrmikor, munka kdzben is valtoztathatja kivil-
rél a fejpaijzs oldaldn. Az aldbbi tabldzat segit eligazodni az ismert hegesztési és plaz-
mavdagdsi elidrdsok dramerdsségéhez tartozé elsdtétitési fokozat kivalasztdsdban DIN 5
és DIN 13 kozotti tartomdnyban.

fvaramerdsség (Amper)
Hegesztési 0.5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
folyamat 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
T O N A [ 1 | I [ 1 |

MMA [ 9 T 0 1 12 13 14
MIG (nehéz) 10 1 12 13 14
MIG (kdnny() 10 11 12 [ 13 [ 14 15
TIG 9 [ 10 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0o T v T 2 13 [ 14 [ s
Gydkfaragds [ 10 no [ a2 ] ] 4 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [8]9] 10 [ 11 ] 12 [ 13 [ 14 [ 15




3. MUszaki adatok

LCD szUr6 kazetta (ADF)

CE mind&sitett, automatikusan elsdtétedd LCD sz0rd
kazetta EN379 szerint. Mérete:110x90X8 mm

True Color- kivdld optikai tulajdonsdgokkal és valdsdg-
hoz kézeli szinhUséggel

Jeldlés: 4/9-13 YXE 1/1/1/2/ EN379

L&atémezd mérete: 96 x 39 mm

UV és Infravords védelem: | DIN 16 dllandd
Alapsotétités: DIN 4
Elsotétitési tartomdny: DIN9-DIN 13

Reakcid idd:

0,00001 mdsodperc

Késleltetési idd:

Vdaltoztathatd 0.1 és 1.0 mdasodperc kdzott

Erzékenység: Fokozatmentesen szabdlyozhatd
Erzékelés: 2 db Infravords érzékeldvel
Tdpforrds: Dual Power Napelem és Litium gombakku

(1db CR2450)

Ki-/Bekapcsolds:

teljesen automatikus

Alkalmazdsok:

shegesztés” és , kdszorllés” kivulrdl vélaszthatd

MUkddési hdmeérséklet:

-5 és +55 Celsius kozott

Taroldsi hémérséklet:

-20 és +70 Celsius kozott

A fejpajzs:

CE mind&sitett, erésitett Poliamid (Nylon) DIN EN 175 B
szerint

Telies tomeg:

507 g

Figyelem!

Ha az elététlencse koszos, fistds erésen karcos, az akaddlyozhatja az érzékel6k mi-

kddését. Cserélje ki, ha ezt ta

pasztalja és csak ez utdn haszndlja 0jbol!




4, Szabdlyoz6 gombok, kapcsoldok
4.1. Haszndlati méd kivalasztasa

Minden modell két haszndlati méd kivalasztdsat teszi lehetdvé:
hegesztés és kdszorulés (Grind).

A kapcsold “Grind” - kdszorUlés dlldsdban csak az alap sététedés marad meg, a kap-
csolé tébbi dlidsban az automatikus elsdtétedés fokozatait dllithatjuk be a szUkséges
DIN értékre.

Figyelem! A hegeszié fejpajzs héja MSZ EN 175 B védelmi szintnek felel meg, ami

a gyakorlatban azt jelenti, hogy maximum 43g tdmegi és 120 m/sec sebességgel
be-csapdédo fémforgdcs vagy szildnk ellen nyujt védelmet. Ha ennél durvdbb igény-
bevételnek teszi ki, er6sebb véddeszkozt kell valasztanial

Sosem feledkezzen meg a tébbi testrész azonos szintG védelmérdl!

4.2 Erzékenység (Sensitivity) dllitégomb

Haszndlat elétt dllitsa maximdilis dlidsba, majd
tartsa fejpajzsot nem tUl kdzeli relativ erds
fény-forrds (pl. erés munkaldmpa, mihelyldm-
pa) felé!l Ha picit tdvolabb mds hegeszt, an-
nak a fényére legjobb ezt elvégezni. llyenkor
a folyadékkristdlyos ldtdmezdének el kell sété-
tednie. Lassan tekerje lejiebb az érzékenysé-
get, amig kinem vildgosodik. Most készen dll a
pajzs a hegesztésre, melynek igy muU-
kodésérdl is megbizonyosodtunk.
S 4 Javasoljuk, hogy mindig az érzékenyebb
é\/VSlT\\l\« tartomdnyba dllitsuk a szabdlyzdt, még ha
néha indokolatlanul sététedik is el. Ellenkezé

esetben kdros fény érheti a szemet.

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kelléen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tisztitsa meg az érzékeldk
elétti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibds mikodést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosol-

hatd, forduljon egy tapasztalt forgalmazéhoz.
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4.3. Sotétedés (Shade) szabdlyzégomb

Mindennem( hegesztés és plazma vagds
megkezdése elbtt dllitsa a szabdlyzét a meg-
felel6 munkafolyamat és dramerdsség dltal
megkivant sététedési szintre. Ehhez irdny-mu-
taténak haszndlhatjia 2. oldalon taldlhaté
tébldzatunkat is. Ertelemszerlen, ha munka
kdzben tul sététnek, vagy zavardan vildgos-
nak taldlja a bedllitdst, akkor a gomb lassu el-
tekerésével finomithat. Ha a hegesztési varrat
vakitéan izzik, tUl vildgos, ha nem I&tja élesen
annak konturjait, tUl sétét a bedllitds.

Figyelem! Ovja szeme vilagdt! A t01 s6tét bedllitds is hosszi tavon Iataskdrosoddshoz
vezethet, mivel folyamatosan erdlteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen sététre
dllitani az LCD Iatémezdt, mas védbeszkdzt kell haszndlnia! A munkat ezzel a pajzzsal
azonnal fejezze be! Tandcsért forduljon egy hozzd érté kereskeddhodz.

4.4 Késleltetés (Delay)

A késleltetési idékapcsoloval (Delay) a kivila-
gosodds idejét vdltoztathatjuk meg

0.1 mp és 1.0 mp kézdti tartomdnyban. ’-\

A hegeszté iv megszinésével az érzékelbk

azonnal megszintetnék az elsdtétitést, de a ,

fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul

sok, zavard az emberi szemnek. l

Bdr ez a fény mar nem feltétlendl kdros sugar- \

z4s, de mindenképp kdprdztat, munka kdzben \\\\$ M4
farasztd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban

segit a késleltetési idd, ami kilonb6z6 hegesz- DE L P\\{

tési feladatokndl és személyenként is eltérd le-
het. Ha alacsony dramerdsségl hegesztésnél
vilog az LCD, akkor névelie a késleltetési idét
is, ne csak az érzékenységet!



A 'Lemerilt akkumuldator’ (Low Battery) segit megdillapitani, hogy rendben van-e az
LCD kazetta alapveté mUkddése. Ha a LED vildgit, akkor az elemek cserére szorulnak.
Az elektronika hdzdban egy darab CR2450 tipusu litium elem taldlhatd. Cseréje min-
den szerszdm nélkll kézzel, kdnnyen elvégezhetd.
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5. A fejkosdr bedllitasa

A (W) felsé fejpdanttal a fejpajzs mélységét dllithatjuk be, hogy az LCD kazetta a sze-
mUnkhoz képest megfelelé magassdgba kerlion.

A (TZ) tavolsag dliitékkal hozhatjuk minél kdzelebb parhuzamosan és szimmetrikusan
arcunkhoz a pajzsot mind két oldal (jobb és bal) egyforma dllitdsaval. Ugyeljink a
szimmetridral Fontos, hogy szemeink egyenld tavolségra legyenek az LCD Iadtdmezd-
tél.

A (Y) hatsé fejpdnttal dllithatjuk a fejkosarat fejunk méretéhez.

A fejpajzs rendelkezik délés szog (X) dllitdsi lehetéséggel is egyszerre befolydsolja a
pajzs magassagdt és az LCD kazetta szemUnk tengelyével bezdrt sz6gét is. Mégis

a legfontosabb, hogy ez dltal tudjuk a fejpaijzs sUlypontjdt legkdzelebb hozni fejink
sUly-pontjdhoz, igy a nyakunkra haté eré a legminimdlisabb. A IWELD NORED EYE 3
hegesztd fejpajzs igy nem csak kénnyU, de hosszi munka végén is annak fogja érezni.

A fejpajzs barmikor kdnnyedén egy kézzel felbillenthetd és idedlis bedllitdsok esetén
kezUnk haszndlata nélkdl, egyetlen fejmozdulattal lebillenthetd.




6.

A NORED EYE 3 hegeszi6 fejpajzs robbantott dbrdja és alkatrészei

KULSO VEDOPLEXI

LCD KAZETTA

BELSO VEDOPLEXI

FEJKOSAR

CSERELHETO HEJ

DA WIN| -~

LCD TARTO







IWELD

MANUAL DE UTILIZARE

NORED EYE 3
NORED EYE 3 BLACKBASE

Masca de sudura LCD cu functie de

infunecare automata

-

TRUE COLOR




1. Inainte de sudare

Masca de sudura NORED EYE 3 ajunge la distributie gata de utilizare. Tot ce aveti de
facut este setarea curea de cap la marimea pofrivita si selectarea gradul intfunecari
pentru exercitia de sudura actuala.

Verificati curatenia obiectivului ca sa contfaminarea nu impiedica functionarea sen-
zorilor. In cazul in care casca sau lentilele de protectie sunt nou, indepartati filmul de
ambalare.

Va rugam verificati cartusul cu cristale lichide daca este montat perfect si coraspun-
zator!

Verificati dispozitivul de protectie si elemente principale inainte de fiecare ufilizare!
Cautati zgarieturi si crapaturil Daca gasiti eroare pe elemente principale, atuncia
lucrati numai dupa schimbare elementului actuall

Selectati o setare intunecat adecvat cu butonul de pe abra dupa tabelul de mai jos!
Va rugam sa verificati-l din nou, stind ca aceasta este doar o recomandare! Daca
pana la momentul aceasta afi folosit o setare, sau un obiectiv maiinfunecat , frebuie
sa selectati o setare mai intunecat! lluminati freptat in cazul in care nu este suficienta
lumina pentru procesul de munca.

In final setati curea de cap la marimea optimala ca sa masca de sudura sa fie in-cat
mai aproape la fata Dumneavoastra si sa fie plasata cat mai jos pentru profectia
maoxima. Setati pozitia scutului in pozitia coborata, apoi strangeti incuietorii de bloca-
re cu mana.

2. Setarea intunecarii potrivite.

Setati pozitia scutului in pozitia coborata, apoi strangeti incheiatorii de blocare cu
mana. Cu butonul de reglare puteti sa reglati inconfinuu infunecarea, chiar siin tim-
pul procesului de munca. Tabelul de mai jos va ajuta sa navigati intre fazele procesu-
lui de sudura si taierea plazmei in functie de puterea curentului folosit in procesul de
munca actuala intre game de DIN? si DIN 13.

Tabelul 1.
Putere curent al arcului(Amper)
Procesul 0.5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
de sudura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I I O O [ I [ [ 1

MMA [ 9 1 0 11 12 13 14
MIG (dificli) 10 1 12 13 14
MIG (usor) 10 11 12 [ 13 [ 14 15
TG 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 10 T 0 T 12 13 [ 14 [ s
Arc Gouging [ 0 no [ a2 [ o [ 4 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [8[o] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ s




3. Date technice

LCD filter (ADF) Certificat CE, casetd de filtru LCD cu auto-intune-
care conform EN379. Dimensiuni: 110x20X8 mm
Tehnologie True Color cu proprietati optice exce-
lente si fi delitate apropiata de culorile reale
Marcare: 4/9-13 YXE 1/1/1/2/ EN379

Marimea campului de vedere: | 96 x 32 mm

Protectie Uv si infrarosu: DIN 16 permanent

Infuneric de baza: DIN 4

Gama de infunecare: DIN9-DIN 13

Timp reactie: 0,00001 secunde

Timp de intarziere: Selectare intre 0,1 si 1,0 secunde

Sensibilitate: Reglare infinit

Detectare: Cu 2 (buc)senzori infrarosu

Sursa de alimentare: Dual Power Solar si acumlator Litium (1db CR2450)

Oprire / Pornire: Automata

Aplicatii: ,sudare” si ,slefuire” setare la exterior

Temperatura de operatie: Intre -5 és +55 Celsiu

Temperatura de depozitare: Intre -20 és +70 Celsius

Scutul de cap: calificare CE, fixare Poliamid (Nylon) dupa DIN EN
1758

Greutatea fotala: 507 g

Atentiel

Daca prima obiectiv este murdar , poate sa impiedica functionarea senzorilor. Schim-
bati obiectivul daca ati observat problema de mai sus si folositi numai dupa schim-
bare!



4, Comutatori si butoane de reglare
4.1. Selectarea modului de operare

Fiecare model permite selectarea a doud moduri
de utilizare: sudurd si slefuire Grind).

Comutare in “Grind” - de locuri de muncd de doar
slefuire a bazei ramane inchis, celdlalt poate fi setat
pentru a frece etapele inftunecare automatad de
setarea DIN necesar.

Atentie! Coaqja cascei de sudura este conform cu nivelul de protectie EN 175 B, in
practica asta inseamna ca ofera protectie la impactul achiilor de metal panala 43 g
in greutate si la viteza 120 m/sec. Daca folosit dispozitivul la impacte mai puternice,
atuncia avet nevoie de un dispozitiv de protectie mai puternica.

Niciodata nu vitati sa protejati foate partile ale corpului!

4.2. Comutatorul sensibilitate (Sensitivity)

Inainte de utilizare setati la stare maxima si

fineti nu prea aproape spre o sursa de lumina

puternica(ex. Spre lampa puternica la atelier

sau spre lampa spot). Daca cineva sudura

’ -y in apropiere cel mai bun este sa faceti pro-

/ cesul asta la lumina sudurei actual. In cazul

/ acesta trebuie sa se infuneca cristalul lichid

l in campul de vedere. Rotati incet la minim

\ comutatorul pana cand se ilumina. Acuma

o Ay casca este gata pentru sudare. Recoman-

4 dam ca in fiecare data cand folositi, intai

®@N \l\« setafi la gama cea mai sensibila ca sa nu
SIT) daune ochii.

\

Atentie! Daca campul de vedere LCD ilumineste in mod nejustificat sau porneste
incet sau nu este suficient de sensibil, incetati imediat procesul de munca cu el! Cu-
ratati lentila de protectie sau schimbati la noua.Eventual schimbati bateriile! Daca nu
puteti sa fixati eroarele va rugam contactati cu un furnizor.



4.3. Buton de control intunecata (Shade)

Setati regulatorul in conformitate cu fluxul de
lucru adecvat, si nivelul actual inainte de a se
intuneca de sudare toate tipurile, siincepe de
tdiere cu plasma.

Pentru a face acest lucru, puteti folosi ca linii
directoare in tabelul.

Evident, daca lucrezi prea intuneric, sau a gasi
opftiune ingrijorator de clar, pur si simplu prin roti-
rea butonuluiincet.

Daca sudurii orbitoare stralucire, lumina, si nu ve-
deti clar conturul, setarea este prea intunecata

Atentiel Aveti grija la vederea Dumneavoastra! Daca folositi casca incontinuu in-
tunecata la maxim poate sa dauneaza vederea pentru ca forteata ochii. Daca nu
puteti sa setati campul de vedere LCD, trebuie sa folositi un alt dispozitiv de protectie!
Incetati imediat procesul de munca cu masca respectiva! Pentru sfaturi contactati cu
un distribuitor competent!

4.4 Comutatorul de temporizator (Delay time)
Cu comutatorul de temporizator (Delay time) se
poate schimba timpul iluminarii.

Caincetarea sudurei cu arc eloectric senzorii

anuleaza imediat infunecarea, dar cusatura de /’ \

sudura inca este prea stralucitor, luminat pentru

ochii omenest. Desi lumina asta nu are o radiere I

daunator in mod necesar, dar in timpul proce- |

sului de munca poate sa fie obositor. In impie- \

dicarea acestei lucru ajuta temporizatorul (fimp \\h\$ M4,
de intarziere, care poate sa ajuta la diverse

procese de sudura, asta este diferit la fiecare DE L P\\(

persoana. In cazul in care curentul este scazut si
lumineaza LCD-ul, cresteti pe timpul de intarzie-
re nu numai pe sensibilitate!



'Baterii descarcate’ (Low Battery) ajuta sa stim ce se infampla cu bateriile si daca
este in regula functionarea cartusei LCD. Daca LED-urile lumineaza trebuie sa schim-
bati bateriile. Schimbati fara scule, adica manual. Este usor de realizat!

IWESLID NORED EYE 3 fh
(€ L/EB?ES YXE 1/1/1/2 EN379 -
- P
st NN N
ASINZS 1338.1 1 ‘ [[ '
iImg \
\0 Ay N 444)(0
S oS @

RN CELRY | oy BAT,

5. Setarea curii de cap

(W) Cu curea din fata se poate seta adancimea ca sa cartusa LCD sa fie in inalti-
mea ochiilor.

(T,Z) Cu setarea distantei se poate apropia paralel si simetric pe casca de sudura la
fata ca sa fie fiecare parte(stanga si dreapta) in pozotie egala. Aveti grija la simetrie!
Este important pentfru ochii sa fie la o distanta egala cu campul de vedere LCD.

(Y) Cu curea din spate se poate seta cosul de cap la marimea capului.

Masca de sudura pune la dispozitie posibilatea de (X) a seta unghiul de inclinare,
posibilitatea asta asigura inaltimea cascei de sudura si unghiul dintre arbonul ochilor
cu cartusul LCD. Desi cel mai important este ca se poate aduce mai aproape cenfrul
de greutate al cascei la centrul de greutate al capului, asa forta care stapaneste pe
gat o sa fie minimal. Asa masca de sudura IWELD NORED EYE 3 este nu numai usor
dar si dupa un proces lung de munca fof usor se simtfe.

Masca se poate desface usor cu numai 0 mana si daca este setat perfect cu o mis-
care spre spate se poate ridica fara maini.
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IWELD

NAVOD NA OBSLUHU
NORED EYE 3
NORED EYE 3 BLACKBASE

Samostmievacia zvdracia kukla LCD

-

TRUE COLOR




1. Pred zvaranim

NORED EYE 3 szvaracskd kukla je inned pripravend na pouzitie. Pred zvaranim je treba
nastavit si ndhlavny kriz a vybrat sprédvny ochranny stupen.

Pred zaciatkom zvdrania vzdy skontrolujte kompletnd kuklu qj filter a presvedcte sa,
Zenie sU poskodené. Skonftrolujte, Ci je ochranné sklo Cisté, a ze Ziadna necistota
nezakryva senzory na prednej strane Sosovky. Tiez skontrolujte, Ci je sprdvne namonto-
vand filfraénd kazeta.

Skontrolujte vietky Cinné Casti pre zndmky opotrebovania alebo poskodenia pred
kazdym pouZitim - kazdy Skrabanec, prasklina alebo poskodené Casti musia byt
okamZite vymenené.

Nastavte poZzadovany ochranny stupen otoCenim reguldtora (vid. tabulku ochran-
nych stupriov).
Uistite sa, Ze dany ochranny stupen je vhodny pre danu prdcu.

Upravte Celenku tak, aby bola kukla ¢o najnizsie na hlave a ¢o najblizsie k tvdri. Po-
mocou vymedzovacej podlozky nastavte uhol kukly v jej spodnej polohe.

2. Volba ochranného stupna

Ochranny stupen je mozné nastavif ruéne v rozsahu DIN 9-13. Skontrolujte tabulku
ochrannych stupnov, ktord Vém pom®bze vybrat spravny stupen pre danu zvarac-
skU prdcu. Zvolte pozadovany ochranny stupen otocenim reguldtora (vid. tabulku
ochrannych stupnov).

OblUkovy prud (A)
7vé . 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
varanie 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I I [ | | [ [ [ | [ | |

MMA [ 9 T 10 1 12 13 14
MG tazké 10 11 12 13 14
MIG lahké 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TIG 9 [ 10 ] 1 12 13 [ 14

MAG [ 0o T 11 ] 12 13 [ 14 [ s
Arc Gouging [ 10 o[ a2 ] s [ | s
PAC [ 1 [ 12 [ 13

PAW [8]9o] 10 [ 1 | 12 [ 13 [ 14 [ s




3. Technicka specifikacia

LCD filter (ADF)

Certifikat CE, automaticky tmavy filter LCD kazety pod-
[a normy EN379. Rozmery: 110 x 20 x 8 mm

Technoldgia True Color s vynikajicimi optickymi viast-
nostami a so skuto¢nou farebnou vernostou
znackovanie: 4/9-13 YXE 1/1/1/2/ EN379

Rozmér okienka:

96 x 39 mm

Ochrana profi UV/IR:

DIN 16 neustdle

Svétly zatemnenie: DIN 4
Tmavé zatemnenie: DIN9-DIN 13
Reakénd doba: 0,00001 sec

Oneskorenie:

variabilné v rozsahu 0,1 - 1,0

Citlivost: plynule regulovatelnd

Senzor: 2 infracervené senzory

Napdjanie: Soldrne Cldanky + litiovd batéria (1 kus CR2450)
Zapnutie/vypnutie: plne automatické

Funkcia: volitend - zvdranie / brisenie

Prevdadzkovd teplota:

-5°C @z +55 °C (23 °F az 131 °F)

Skladovacia teplota:

20 °C az +70 °C (-4 °F a7 158 °F)

Materidl kukly:

polyamid odolny proti ndrazu (nylon) DIN EN 175 B CE

Hmotnost:

507 g

Pozor!

Pred zvaranim sa vistite, Ze ochranné sklo a senzor su &isté.
Ked ochranné sklo je znedéistené alebo poskriabané, je nutné to vymenit!




4, Ochranné stupne / Citlivost / Brisenie
4.1. Prepinac funkcie

Kukla je idedlna na pouzitie pri zvdrani aj bruseni
(Grind).

Prepinac funkcie zvdranie / brisenie sa nachd-
dza na vonkajsie strane kukly

Pri volbe funkcie “"Grind” (bridsenie) je rezim stmievania vypnuty. LCD kazeta je tak
v najsvetlejfom rezime, Co umoznuje lepsi obraz pri maximdlnej ochrane.

Pozor! Zvaracia kukla nesmie byt vystavena rozstreku pri zvarani, ktory je vaési nez 43
gramov a rychlost dopadu je vaési ako 120 m/s. Kukla zodpovedd standardu DIN EN
175:1997 (Uroven B). Kukla nechrdni iné Casti tela okrem hlavy, preto nezabudnite na

0é&innU ochranu celého tela!

4.2, Regulator citlivosti (Sensitivity)

Pred zvdaranim nastavte citlivost na vysoku
hodnotu, prirelativne sinom osvetleni (filter
sa zatemni). Potom nastavte citlivost na nizsiu
hodnotu, pokial sa filter nevrati do svetlého
stavu (nesmerujte kuklu do zdroje svetla,

ale k zvdranému obrobku). V priebehu
zvdrania nastavte citlivost Co najvyssie, aby
nebola obmedzend rychlost stmievania.

S Xy
<\\/\/s:T\\l\/\

Pozor!

UzZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou, ked' rychlost stmievania je nizka alebo
ked filter blika! O¢&istite alebo vymerite ochranné sklo pred senzorom! V pripade, Ze
vada je nie je odstrdnitelnd, kontaktujte predajcu!



4.3. Regulator stmievania (Shade)

Pred zvaranim nastavte vhodny ochranny
stupen na zdklade daného druhu zvdrania.
(vid. tabulku ochrannych stupriov). V pripade,
Ze ochranny odtien filtra je prilis tmavy alebo
svetly, upravte to pomocou reguldtora.

Pozor! Chrdante svoje oci! Majte na vedomi, Ze pri pouZiti nesprdvneho ochranného
stupna pri zvarani hrozi riziko poranenia oéi. Ked stupen tmavosti nie je pre Vas
vhodny (ochranné sklo nie je dostatoéne tmavy), pouzite iny ochranny prostriedok!

4.4 Reguldator oneskorenia (Delay)

S reguldtorom oneskorenia mdzete nastavit
dobu meskania (Cas prepnutia z tmavého re-
zZimu do svetlého rezimu) v rozsahu 0,1 az 1,0 s.
Toto oviddanie je navrhnuté kvéli ochrane
oci zvdraca pred ostrymi zbytkovymi IUEmi po
ukonceni zvdrania. Prili§ rychle prepnutie do
svetlého stavu mbze byt nebezpecné.
Prepinacia doba sa méze [i§it podla typu zva-
rania a nastavenia citlivosti.

Ked filter blik& pocas zvarania nizkym priodom,
zvyste oneskorenie pomocou reguldtora.




Kontrolka ,,Low Battery” ulahcuje kontrolu funkcie LCD kazety. Ked kontrolka svieti
Cervenou farbou, je nutné vymenit batériu. V LCD kazete je umiestnend jedna
CR2450 batéria. TUto batériu je mozné vymenif bez pouzitia ndradia.
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5. Nastavenie ndhlavného kriza
(W) Nastavte kuklu podla tvaru hlavy uzivatela.
Posurite ndhlavny pds v smere Sipky (vid. obrdzok), tak mdzete nastavit hibku kukly.

(T,Z) Nastavenie vzdialenosti oCi od filtracnej kazety. Nastavte to symetricky vpravo a
vlavol

(Y) Nastavenie velkosti ndhlavného pdsa (povolif alebo dotiahnut).

Tato kukla je vybavend mechanizmom odklopenia kukly (X). Ked zvérac odklopi kuk-
lu, tento mechanizmus posunie fazisko nizsie, aby kukla bola blizdie k hlave.

Konstrukcia kukly vyrazne znizuje namdhanie hlavy a krku zvérac¢a a umozniuje tak
pohodinejsiu prdcu.

V pripade, Ze kukla je nesprévne a nerovnomerne nastavend, preruste prdcu a

nastavte ju.
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Automatickd samostmivaci svareci kukla LCD

-

TRUE COLOR
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1. Pfed svafovanim

NORED EYE 3 svarovaci kukla je pfipravena k pouziti. Pfed svafovdanim je jiz treba jen
nastavit polohu hlavovou pdsku a nastavit sprdvny ochranny stupen.

Zkontrolujte Cistotu vnéjsino ochranného sklicka a €idel na predni strané kazety. Také
zkontrolujte Fddné uchyceni vnéjsino i vnitiniho sklicka.

Pfed pouzitim zkontrolujte, zda kukla nevykazuje zndmky opotfebeni nebo poskozeni.
Jakékoliv poskrdbané nebo prasklé dily je tfeba vyménit prfed pouzitim kukly.

Zvolte pozadovany ochranny stupen otocenim volice (viz tabulka ochrannych stup-
no). Ujistéte se, Zze je dany ochranny stupen vhodny pro danou prdci.

Upravte Celenku tak, aby byla kukla co nejnize na hlavé a co nejbliz k obliceji. Na-
stavte Uhel kukly v dolni poloze pomoci nastavitelné podlozky.

2. Volba ochranného stupné

Ochranny stupen Ize ru¢né nastavit v rozsahu 9-13. Zkontrolujte tabulku ochrannych
stupnU k ur¢eni spravného stupné pro dané svarovani. Zvolte pozadovany ochranny
stupen otocenim voli¢e (viz tabulka ochrannych stuprid).

OblUkovy prud (A)

, . 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Lvaranie 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I I [ | | [ [ [ | [ | |

MMA [ 9 1 0 11 12 13 14
MG tazké 10 11 12 13 14
MIG lahké 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TIG 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0o T 11 ] 12 13 [ 14 [ s
Arc Gouging [ 10 o[ 12 ] 3 [ 14 | s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [8]9o] 10 [ 1 | 12 [ 13 [ 14 [ s




3. Specifikace

LCD filter (ADF) Certifikat CE, automaticky tmavy LCD kazetovy filtr

podle normy EN379. Rozméry: 110 x 20 x 8 mm

Technologie True Color s vynikajicimi optickymi viast-

nostmi a vérnou vérnosti barev
Oznaceni: 4 / 9-13 YXE 1/1/1/2/ EN379

Rozmér okénka::

96 x 39 mm

Ochrana profi UV/IR:

DIN 16 neustdle

Svétly stupen: DIN 4

Tmavé zatemnenie: DIN9-DIN 13

Reakeni doba: 0,00001 sec

ZpozZdéni: Plynuld regulace v rozsahu 0,1 -1's
Citlivost: Plynuld regulace

Cidla: 2 infracervend

Napdijeni: Soldrni ¢ldnek + lithiovd baterie (CR2450)
Zapnuti/vypnuti: PIné automatické

Funkce: “SVAROVANI"/ “BROUSEN("

Provozni teplota:

-5°C @z +55 °C (23 °F az 131 °F)

Skladovaci teplota:

20 °C az +70 °C (-4 °F a7 158 °F)

Materidl kukly: Polyamid odolny proti ndrazu (nylon) DIN EN 175 B CE

Hmotnost: 507 g

Pozor!
Pfed svafovanim se ujistéte, Ze jsou filtr, ochranna sklicka a Eidla &ista.
Pokud nelze ochranna skli¢ka odistit, je treba je vyménit.
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4, Ochranné stupné / Citlivost / Brouseni
4.1. Voli¢ funkce svarovdani/brousené se nachdazi na vnéjsi strané kukly.

Kukla umoznuje volbu funkce mezi svafovdnim a
brousenim (grind) .

Pfi volbé funkce brouseni je rezim stmivdni vypnuty. LCD kazeta je tak v nejsvétlejsim
rezimu,coz umoznuje lepsi obraz pfi maximdini ochrané.

Kukla nesmi byt vystavena rozstiiku pfi svafovani, ktery je vétsi nez 43 gramu a 120
m/s. Kukla odpovida standardu DIN EN 175:1997 (Uroven B). Kukla nechrdni jiné ¢dsti
téla kromé hlavy, pouzivejte proto dalsi vhodné ochranné pomucky.

4.2. Voli¢ citlivosti

Pfed svafovdnim nastavte citlivost na vyso-
kou hodnotu, pfi stfetu s osvétlenim (filir se
zatemni, aniz se svartuje), upravte citlivost na
nizsi
hodnotu, dokud se filir nevrati do svétliého
stavu (nesmérfujte kukly ke zdroji svétla, ale
ke svarovanému obrobku). V pribéhu svaro-
@é\ ,C\ vdani nastavte citlivost co nejvyse, aby nebyla
Mg\ omezena rychlost stmivani.

Pozor! UZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou a kontaktovat prodejce, pokud
je rychlost stmivdani nizkd nebo pokud filtr blika!



4.3. Voli¢ ochrannych stupiu

Pfed svafovdnim nastavte vhodny ochranny
stupen na zdkladé daného druhu svarovd-
ni(viz tabulka ochrannych stupnd). V pripa-
dé,ze je ochranny odstin filtru pfilis tmavy,
upravte jej pomoci volice, abyste vidéli sva-
fovaci bod, ktery neni do oci bijici, a mizete
vidét roztaveny svdr. Méjte na paméti, ze piri
poufziti nesprdvného ochranného stupné hrozi
pfi delsim svafovdni nebezpedi poranéni oci.

Pozor! UZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou a kontaktovat prodejce, pokud
je rychlost stmivani nizkd nebo pokud filtr blika! V pfipadé, Ze nelze problém ihned

odstranit, kontaktujte svého prodejce!

4.4 Ipozdéni

1) Voli€ zpozdéni: Dobu zpozdéni (Cas pre-
pnuti filtru z tmavého stavu do svétlého) Ize
nastavit tak, aby nedoslo k poranéni oc&i zbyt-
kovym svafovacim obloukem v dUsledku pfilis
rychlého prepnuti do svétlého stavu. Dobu
zpozdéni lze nastavit v rozsahu 0,1 az 1,0 s.
Prepinaci doba se mUze [isit dle typu svafova-
ni a nastaveni citlivosti. Pokud filtr blik& béhem
svarovdani nizkym proudem,zvyste zpozdéni
pomoci volice.
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Kontrolka ,,Low Battery” usnadnuje kontrolu funkce LCD kazety. Pokud kontrolka sviti
Cervené, je treba vymeénit baterii. V LCD kazeté je umisténa jedna CR2052 baterie.
Tuto baterii Ize vyménit bez pouziti ndradi.
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5. Nastaveni ¢elenky

(W) Posunite celenku ve sméru Sipky (viz obrdzek) pro nastaveni hloubky celenky.
Nastavte ji dle tvaru hlavy uzivatele.

(T.Z) Nastaveni vzddlenosti oci od filtracni kazety (nastavte symetricky vpravo i vievo).
(Y) Nastaveni velikosti Celenky (povolit nebo utdhnout).

Tato kukla je vybavend mechanismem pro odklopeni kukly (X). Kdyz svérec odklopi
kuklu, tento mechanismus pfesune jeji t€zisté nize, aby se krylo se sttedem hlavy. Kon-
strukce kukly vyrazné snizuje namdhdni hlavy a krku svéfece a umoziuje tak pohodl-

né&jsi prdci.
V pfipadé, zZe je celenka nesprdvné a nerovnomérné nastavend, preruste prdci a
nastaveni opravte.
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USER'S MANUAL

NORED EYE 3
NORED EYE 3 BLACKBASE

Auto Darkening LCD Filter Welding Helmet

-

TRUE COLOR

Warning!
Read and understand all instruction before using! Severe personal injury could occur if the user
fails fo follow the aforementioned warn- ings, and/or fails to follow the operating instructions.



1. Before welding

The NORED EYE 3 Welding Helmet comes ready for use. The only thing you need to do
before your welding is fo adjust the position of the headband and select the correct
shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cover-
ing the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again o avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table No.1 ). Finally, be sure that the shade number is the correct setting for
your application.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and
close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

2. Dark shade number selection

The shade number can be set manually between 9-13 . Check the Shade Guide
Table to determine the proper shade number for your application. Select a shade
number by turning the shade knob until the arrow points to the required setting (See
Shade Guide Table No.1).

Arc Current (Ampers)
Welding 0,5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
O [ | | I I [

MMA [ 9 T o 1 12 13 14
MG Plate welding 10 1 12 13 14
MIG Sheet Metal 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TG 9 [ 0 ] 1 12 13 [ 14
MAG [ 0o T T 2 13 [ 14 [ s
Arc Gouging [ o K P E Y T
PAC [ 11 [ 12 [ 13
PAW [e]9o] 10 [ 11 ] 12 [ 13 [ 14 [ s




3. Specifications

Auto Darkening Filter CE-certified, auto-darkening LCD filter cassette ac-
cording to EN379. Dimensions: 110x20X8 mm
True Color technology with excellent optical properties
and close-to-real color fidelity
Marking: 4/9-13 YXE 1/1/1/2/ EN379

Viewing Area: 96 x 39 mm

UV/IR Protection: DIN16 all fime

Light State: DIN 4

Variable Shade: DIN9-DIN 13

Reaction Time: 0,00001 sec

Delay Time: Stepless adjustment (it can vary at 0.1s ~ 1.0s )

Senisitivity: Stepless adjustment

Sensors: Two infrared sensor

Power Supply: Solar Cell + Lithium Battery (1db CR2450)

Ki-/Bekapcsolds: Fully Automatic

Applications: “WELDING"/ “GRINDING" can be selected.

Operating Temperature: - 5°C to + 55°C ( 23°F to 131°F)

Storing Temperature: -20°C ~+70°C (-4 °Fto 158° F)

Helmet Material: High-impact resistant Polyamide (Nylon) DIN EN 175 B
CE

Total Weight: 507 g

Attention!

Before welding, please keep clean on filter, front cover lens, inside cover lens and
four optical sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be
clean, please replace them immediately.




4. Shade Control / Sensitivity Control / Grinding Control

4.1. Welding/Grinding switch is inside on the
LCD cartridge

Each model allows a choice of two user modes:
welding and grinding (Grind).

Grinding the dark mode function is off. During this
time the LCD is the brightest state, helping to get a
clearer view next fo a maximum protection.

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than
43 grams and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997

(B impact Level). For other body parts helmet can not protect, please wear other
safety products for protection!

4.2. Sensitivity knob

Before welding, please adjust the sensitivity

-y fo high position, if encountering the interfer-

’ ence of Lighting lamp(the filter is darkening

/ \ while not welding),please adjust the sensitiv-

ity towards low position slightly until the filter

returns o light state (please don't make the

helmet towards to light lamp source during

Ny this process, should towards to welding wor-

6‘@ <4 piece). During welding, the sensitivity knob

/\/S,T\\j\" should be adjusted as high as possible, or it
will affect the darkening speed of filter.

Attention! Operator must stop using the helmet immediately and contact with the
dealer in time if the filter can not be darkening or the darkening speed is slow or the
filter is flash!



4.3. Shade knob

Before welding, please adjust the Shade Knob
to proper shade no. based on welding pro-
cess and welding amperage to make primary
welding for test ( Seeing the Shade Guide Ta-
ble ). If the shade of filter is too darkening or
too light, please adjust the Shade Knob slightly
to correct position fill the eyes can see the
welding spot which is not glaring and can see
welding molten pool. Please kindly note that it
will damage the eyes if using welding helmet
under incorrect shade no.(too darkening or
too light) for a long time.

Attention! If the filter can not be darkening or the darkening shade is not enough or
the: darkening speed is slow or the filter is flash, for such abnormal work, please find

the rea-son immediately. If operator can not solve the problem, please must stop
using the helmet immediately and contact with the dealer in time!

4.4 Delay time

1) Delay time knob: Delay time can be
adjusted, time of filter from dark state to light
state, avoid the damage to eyes from the re-
sidual arc of welding molten pool due to too
fast switching fime to light state when welding
is end (Break arc). The delay time is 0.1s-1.0s
The switching fime may vary due to different
welding types and different sensitivity setting
even delay time handle is af the same posi-
fion.

If the filter is flash under low current welding,
please adjust the delay time handle to long
position, this can help fo solve this problem.




The ,Low Battery” indicator helps to monitor the function of the basic LCD system.
When the LED is red, then the battery has to be changed. One pc of CR2032 Li bat-
tery is installed into the LCD frame. You can change the battery with bare hands

without any tools.
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5. Adjusting headgear

(W) Top head band To move the Head Band in the direction of arrow (as picture) to
adjust the depth of headband. According to user’'s head shape adjust to a suitable
position.

(T,Z) Distance of Harness from filter lens To adjust the distance from the welder’s eyes
to filter lens (left-right Symmetrical adjustment).

(Y) Back of headband To adjust the size of headband (loose or tighten).

This model is designed & equipped with a special furnover (X) headband mechanism.
When welder turns over the helmet to welder's head top, the headband mechanism
makes helmet’s gravity center to be more lower, and be coincided with the center
of welder’'s head. The design of welding helmet greatly lowers the fatigue of welder’s
head ( & neck ) and make welder feel more comfortable than before while at work-
ing.

Headband has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to
the filter's lens (Reset headband to reduce the difference to filter).




NORED EYE 3 Parts List
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ALTALANOS GARANCIALIS FELTETELEK A JOTALLASI ES SIAVATOSSAGI IGENYEK ESETEN

1. 12 hénap kotelezd jétdllas

A jotdllas idStartama 12 hdnap. A jotdlldsi hatdridé a fogyasztdsi cikk fogyasztd részére torténé dtaddsa, vagy ha az izembe
helyezést a vdllalkozds vagy annak megbizottja végzi, az Uzembe helyezés napjdval kezdddik.

Nem tartozik j6tdllds ald a hiba, ha annak oka a termék fogyasztd részére vald dtaddsat kdvetden lépett fel, igy példdul, ha a
hib&t

- szakszerUtlen Uzembe helyezés (kivéve, ha az Uzembe helyezést a vdllalkozds, vagy annak megbizottja végezte el, illetve ha a
szakszer(Gtlen Uzembe helyezés a haszndlati-kezelési Utmutatd hibdjdra vezethetd vissza)

- rendeltetés-ellenes haszndlat, a haszndlati-kezelési Utmutatdban foglaltak figyelmen kivil hagydsa,

- helytelen tdrolds, helytelen kezelés, rongdlds,

- elemi kdr, természeti csapds okozta.

Jotallas keretébe tartozd hiba esetén a fogyaszto - elsésorban - vdlasztdsa szerint — kijavitdst vagy kicserélést kdvetelhet, kivéve,
ha a vdlasztott jotdlidsi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a vdllalkozdsnak a mdsik jotdlldsi igény teljesitésével dsszeha-
sonlitva ardnytalan tobbletkdltiséget eredményezne, figyelembe véve a szolgdltatds hibdtlan dllapotban képviselt értékét, a
szerz8désszegés sulyat és a jotdlidsi igény teljesitésével a fogyasztonak okozott érdeksérelmet.

- ha a vdllalkozds a kijavitast vagy a kicserélést nem vdllalta, e kotelezettségének megfeleld hatdridén belll, a fogyasztd érde-
keit kimélve nem tud eleget tenni, vagy ha a fogyaszténak a kijavitdshoz vagy a kicseréléshez fiz6dé érdeke megszint, a
fogyasztd eldlihat a szerzédéstdl. Jelentéktelen hiba miatt eldlidsnak nincs helye.

A fogyaszté a valasztott jogdrdl masikra térhet at. Az &ttéréssel okozott koltséget kdteles a vdllalkozdsnak megfizetni, kivéve, ha
az attérésre a vdllalkozds adott okot, vagy az dttérés egyébként indokolt volt.

A kijavitast vagy kicserélést — a termék tulajdonségaira és a fogyasztéd dltal elvérhatd rendeltetésére figyelemmel — megfeleld
hatdridén belll, a fogyasztd érdekeit kimélve kell elvégezni. A vdllalkozdsnak térekednie kell arra, hogy a kijavitdst vagy kicse-
rélést legfeliebb tizendt napon belll elvégezze.

A kijavitds soran a termékbe csak Uj alkatrész kerUlhet beépitésre.

Nem szamit bele a jotdlldsi idébe a kijavitdsi idének az a része, amely alatt a fogyaszté a terméket nem tudja rendeltetésszerien
haszndlni. A jotdllasi idé a terméknek vagy a fermék részének kicserélése (kijavitdsa) esetén a kicserélt (kijavitott) termékre
(termékrészre), valamint a kijavitas kdvetkezményeként jelentkezd hiba tekintetében Ujbodl kezdddik.

A jotdllasi kotelezettség teljesitésével kapcsolatos kdltségek a vallalkozdst terhelik.

A jotdllds nem érinti a fogyasztd jogszabdlybdl eredd - igy kulondsen kellék- és termékszavatossagi, illetve kartéritési — jogainak
érvényesitését.

Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei (févdrosi) kereskedelmi és iparkamardk mellett mikodd békéltetd testilet
eljdrdsat is kezdeményezheti. A jotdlidsi igény a jotdlldsi jeggyel érvényesithetd. Jotdlldsi jegy fogyaszté rendelkezésére bocsd-
tadsdnak elmaraddsa esetén a szerz6dés megkodtését bizonyitottnak kell tekinteni, ha az ellenérték megfizetését igazold bizony-
latot - az dltaldnos forgalmi adordl szold térvény alapjdn kibocsdtott szamldt vagy nyugtdt - a fogyasztd bemutatja. Ebben az
esetben a j6tdlldsbdl eredd jogok az ellenérték medfizetését igazold bizonylattal érvényesithetéek.

A fogyaszté jotdlldsi igényét a vdallalkozdsndl érvényesitheti.

2. Kiterjesztett garancia

Az IWELD Kft. a Forgalmazokkal egyUttmikddve, 2 év idStartamra kiterjeszti a kellékszavatossagi kotelezettségét a kdvetkezdk-
ben felsorolt hegesztégépekre:

minden GORILLA® hegeszt6gép, ARC 160 MINI, HEAVY DUTY 250 IGBT, HEAVY DUTY 315 IGBT

A garanciavdillalds sordn a Polgdri Térvénykdnyv 6:159. § (hibds teljesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett garan-

ciavdllalds a Polgdri Torvénykonyv 6:159. § - 6:167. § meghatdrozott kellékszavatossagi jellegu felelésségvdllaldst jelent az aldbbi

feltételekkel.

A kiterjesztett garancia feltételei fent felsorolt hegesztégépek esetében:

- Sz&rmazds igazoldsa (eredeti szédmla, tulajdonos vdltozds esetén adds-vételi szerz6dés) A végfelhaszndlonak meg kell rizni a
kiterjesztett garancia ideje alatt végig a vasarldst igazold szamlat!

- Kitoltott garancia jegy

- Maximum 12 havonta szakszerviz dltal elvégzett karbantartds, ami az dtvizsgdldson és érintésvédelmi ellendrzésen Ul a teljes
burkolat eltdvolitdsa utdni szakszerd takaritdsbdl kell, hogy dlljon!

- Karbantartdst igazold szamldk és karbantartdsi jegyzékonyv
A szdmldknak és egyéb dokumentumoknak mindenképpen tartaimaznia kell a berendezés tipusdt (tipusszdm, modell) és
szériaszémat (Serial no.)!

A kiterjesztett garancia tartalma:

A kiterjesztett garanciat alkatrész, tényleges javitds, vagy csere formdjaban biztositjuk. Amennyiben a javitds nem lehetséges,
Ugy a hibds eszkdz cseréjét biztositjuk.

A kiterjesztett garancia sem tartalmazza a berendezés postdzdasat, orszégon belUli szallitdsat! A termék forgalmazdja, szUksége
estén, (kotelezettség nélkll) segitséget nyUjt a berendezés szakszervizbe vald eljuttatasdban!
A kiterjesztett garancidilis javitdsokat sajat szakszervizinkben a cég telephelyén végezzik:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Radkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel.: +36 24 532 625
szerviz@iweld.hu
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JOTALLASI JEGY

Forgalmazé:

IWELD KFT.

2314 Haldsztelek

Il. Rdkdcezi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Sorszém:

tipusu

sitjuk az alkatrész utdnpdtidst.
Vasarlaskor kérje a termék prébdjat!

gydri szadmu

termékre a vasdrlastdl szadmitott 12 honapig kodtelezd jotallast vdallalunk a jogszabdly szerint. A jotdllds lejarta utan 3 évig bizto-

Elado tolfi ki:

A vdésarld neve:

Lakhelye:

HO NAP

Vésdrlds napja: 2%

Eladé bélyegzéje és aldirdsa:

Jotdllasi szelvények a kotelezd jétdllasi idére

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotallds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszdm:
Ev HO NAP
aldirds
Bejelentés idépontja:
Hiba megszintetésének idépontja:
Bejelentett hiba:
A jotallas Uj hatdrideje:
A szerviz neve: Munkaszém:
Ev HO NAP
aldirds

Figyelem!

A garancia jegyet vasdrldskor érvényesiteni kell a készUlék gydri szdmdnak feltUntetésévell A garancia kizdrélag
azonos napon, kidllitott gydri szdmmal ellatott szdmldval egyitt érvényes, ezért a szamidt érizze meg!
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RO . . Distribuitor:
Certificat de garantle IWELD KFT.
2314 Haldsztelek

Str. I.RAkSczi Ferenc 90/B

Ungaria

Tel: +36 24 532-625

Fox: +36 24 532-626

Numar:

fipul ..numdar de serie
necesare sunt garantate timp de 12 luni de la data de produse de cumpadrare, in conformitate cu legea. La trei ani dupd
expirarea garantiei oferim piese de aprovizionare.
La cumparaturi incercati produsul!

Completat de catre Vénzator:

Numele clientului:

Adresa:

Data de cumpdarare: An Lund Zi

Stampila si semndatura vénzatorului:

Sectiuni de garantie a perioadei de garantie

Data raportului:

Data incetdri:

Descriere defect:

Noul termen de garantie:

Numele serviciului: Cod de locuri de munca:

An Luna Zi

semndtura
Data raportului:
Data incetdrii:
Descriere defect:
Noul termen de garantie:
Numele serviciului: Cod de locuri de munca:
An Luna Zi
semnatura
Atentiel

Garantia trebuie sd fie validate la timp de cumpdrare a biletului fabrica numarul! Garantie numai pe aceeasi
zi, cu o facturd poartd numarul de eliberat este valabil pentru o fabrica, deci proiectul de lege sa- pdstratil
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DistribUtor:

>K ZARUCNY LIST

IWELD KFT.

2314 Haldasztelek

Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Poradové cislo:

Vyrobok: Typ: Vyrobné cislo: ..
Na tento vyrobok plati zaruka 12 mesiacov od kipy podla platnej legislativy. Na uplatnenie zdruky je nutné predlofit origindl-
ny ndkupny doklad! Po uplynuti zdruénej doby 3 roky Vam zabezpeé&ime prisun ndhradnych dielov.

Pri kipe tovaru poZiadajte o rozbalenie a kontrolu vyrobku!

Vyplni predajca:

Meno kupujuceho:

Bydlisko:

Dd&tum zakUpenia: den: mesiac: rok:

Peciatka a podpis predajcu:

ZARUCNE KUPONY

Dd&tum nahldsenia:

Dd&tum odstrdnenia vady:

Nahldsend vada:

Novad zdruénd doba:

Ndavoz servisu: Cislo préce:

Den: ..o mesiac: rok:

Podpis
Datum nahlésenia:
Dd&tum odstrdnenia vady:
Nahldsend vada:
Novd zdruénd doba:
Nd&voz servisu: Cislo prace:
. mesiac: rok:

Podpis
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MINGSEGI TANUSITVANY

Forgalmazé: IWELD Kft.
2314 Haldsztelek
Il. R&kdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.hu

Az IWELD Kft. mint az IWELD NORED EYE 3 valamint az IWELD NORED EYE 3 BLACKBASE
automatikusan elsdtétedd LCD hegesztd fejpajzs gydrtdja kijelenti,
hogy a fenti, Uj véd&eszkdz és alkatrészei megfelelnek a
18/2008. (XII. 3.) SZMM rendeletben (89/686/EGK iranyelvben) foglaltaknak,
valamint adoftt esetben az alkalmazott honositott
MSZ EN 175:1997 valamint az MSZ EN 379:2003+ A1:2009 szabvdanynak
a 18/2008. (XII. 3.) SIMM rendelef 4. §- bon [89/686/EGK irc’myelv 8. cikk (3) bekezdésében]
fovobbo azonos oz
ECS GmbH-European Certification Service [Augenschutz und Persdnliche SchutzausrUs-
fung Laserschutz und Optische Messtechnik (HUttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany)]
dltal kidllitott
C1705.3YXE, (Test report: 10422-ECS-14, 10421-ECS-14, 2003-ECS-18/MR 20031-ECS-18)
valamint a
C1700.1YXE (Test report: 10391-ECS-14)
szAmu EK tipustanusitvényban szerepld
YXE-510G és VIRGO
gyartdi tipusu véddeszkdzzel,
iletéleg aldvetették a 18/2008. (XII. 3.) SIMM rendelet 14.§-a/15.§-a (89/6864/EGK irGnyelv
11. cikkének A./B. ponftja) szerinti elidrasnak az ellendérzé szerv ellendrzése mellett.

Haldsztelek, 2018-09-14 OQ;CA_ ﬂ]

Bodi Andrds
Ugyvezetd igazgatd

www.iweld.hu info@iweld.hu
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE
CERTIFICAT DE CALITATE

Furnizorul: IWELD Ltd.
2314 Haldsztelek
Strada Il. Rakdczi Ferenc nr. 90/B
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.ro

IWELD SRL. producdatorul masca de sudura
IWELD NORED EYE 3, IWELD NORED EYE 3 BLACKBASE LCD automat,
declard cd acest nou echipament de protectie si piese de schimb pentru a satisface
18/2008. (. XIl 3) Ministerul Afacerilor Sociale Regulamentul (Directiva 89/686 / CEE),
cu prevederi, dupd caz, angajatul localizate ASRO EN 175: 1997 si ASRO EN 379: 2003+ A1:
2009 standard de 18/2008. (XII. 3),
in cazul unei categorii 3 dispozitive de sigurantd astfel cum sunt definite in 4.§ din SZIMM
[articolul 8 din Directiva 89/686 / CEE (3)].
siin acelasi
ECS GmbH Serviciului de certificare European
[Augenschutz und Persénliche SchutzausrUstung Laserschutz und OPTISCHE und Messtech-
nik (HUttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germanial)],
n numar emis de prototipul C1705.3YXE
(raport de incercare: 10422-ECS-14, 10421-ECS-14, 2003-ECS-18/MR 20031-ECS-18)
si C1700.1YXE (10391-ECS-14 raport de testare) YXE-510G, tip VIRGO producatori dispozi-
five de protectie, sau supunerea acestora la 18/2008. (XII. 3) in conformitate cu sectiunea
14.§/15.§ din Regulamentul (articolul 11 din Directiva 89/686 / CEE a Consiliului din A / B.
Alineatul) Procedura de sub supravegherea organismului de supraveghere Ministerul Afa-
cerilor Sociale.

Haldsztelek, 14.09.2018 . !
o |

Bodi Andrds
Director Executiv

www.iweld.ro
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